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Aufbereitung von Garresten und
KWK-Bonusfahigkeit

Biogasanlagen, die sich im EEG 2009 befinden, kénnen beim Betrieb einer Aufbereitungsanlage zur
Diingemittelherstellung den Kraft-Warme-Kopplungs-Bonus (KWK-Bonus) erhalten. Lesen Sie, welche

Voraussetzungen erfillt sein missen.

Von Dipl.-Ing. Univ. Arnold Multerer

le verscharite Dangeverordnung
und der wachsende Kosten-
druck im Bereich der Biogaser-
zeugung steigern zunehmend
die Anforderungen an die Aus-
bringung von Garresten/Garprodukten.
Das Aufbereiten von Garprodukten bietet
Bilogasanlagenbetreibern eine Maghichkeit,
Transportkosten zu reduzieren und tragt
zur Entscharfung regionaler Nahrstoff-
Oberschasse bel. Durch die damit einher-
gehende Aufkenzentration von Nahrstoffen
kdnnen transportwiirdigere Dingemittel
hergestellt werden als die in der landwirt-
schaftlichen Tierhaltung anfallenden orga-
nischen Reststoffe wie Golle und Mist.
Eine Gberregionale landwirtschaftliche
Nahrstoftveriagerung in Deutschland mit
allen Vor- und Nachteilen wird durch ent-
sprechende Aufbereitungsaniagen wvon
Garprodukten praktikabler. Viele Biogas-
anlagenbetreiber versprachen sich hiervon
eine Steigerung der Erldssituation und eine
damit einhergehende Zukunftsfahigkeit
ihrer Anlage nach Ablauf des 20-jahrigen
Vergltungszeitraumes des EEG. Mit der
Nutzung noch ungenutzter Prozesswdrme
der an Biogasanlagen verhandenen Block-
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heizkraftwerke (BHKW) kann im Geltungs-
bereich des EEG 2009 unter bestimmten
Voraussetzungen eine erhohte Vergdtung
fir den erzeugten elektrischen Strom be-
ansprucht werden. Hierzu kann der KWK-
Bonus fir ,dle Nutzung als Frozesswarme
2ur Aufbereitung von Garrastan zum Zwack
der Dangemittaiharstellung®(§ 27 (4)Nr. 3
in Verbindung mit Anlage 3 der Positiviste
I Nr. 7. EEG 2009] beantragt werden.

Anspruchsvoraussetzungen bei
der Dingemittelherstellung

Fiir die Begrondung des Anspruchs muss
grundsatzlich ein BHKW in Betrieb sein,
das gleichzeitig Strom und Prozesswarme
aus regenerativen Energietrigern erzeugt.
Als Nachweis 10r die Produktion des KWK-
Stromes nach den anerkannten Regeln der
Technik sellen dem Umweltgutachter ge-
eignete Unterlagen des BHKW-Herstellers
zur VerfOgung gestellt werden. In der Re-
gel ist ein Datenblatt Gber ein serienmaig
hergestelites BHKW 2u den wesentlichen
Daten wie thermischer und elektrischer
Leistung sowie ausgewiesener Stromkenn-
zahl ausreichend. Falls dieses Datenblatt
nicht vorhanden 51, kann alternativ die Er-

mittiung der Daten dber die Anforderungen
des von der Arbeitsgemeinschatt 1ir Warme
und Hezkraftwirtschaft (AGFW) herausge-
gebenen Arbeitsblattes FW 308 erfolgen
(Anlage 3 1I) 1. EEG 2009).

Die Prozesswarme, die zum Zweck der Din-
gemittelherstellung genutzt wird, kann se-
woh! Gber den Warmetauscher des BHKW
als auch dber die Abgaswirme erzeugt
werden. Grundsatzlich ist die im Aufbe-
reitungsprozess vermendete Wirmemenge
messtechnisch zu erfassen. Dies wird in
der Regel Ober einen geeichten Warme-
mengenzahler (WMZ) gewahrleistet. Der
Anspruch auf den KWK-Bonus muss min-
destens einmal jahrlich durch einen Um-
weltgutachter mit einer Zulassung fir den
Bereich Elekinzititserzeugung aus emeu-
erbaren Energien bestatigt werden. Dazu
sollen dem Ummeltgutachter emnschiagige
Aufzeichnungen und Dokumente zur Verld-
gung gestellt werden.

Bei einem Vor-Ort-Termin nimmt er die
Anlage in Augenschein und proft die Vor-
aussetzungen der KWK-Bonustahigkeit bei
einem gemeinsamen Rundgang mit dem
Anlagenbetreiber. Da der Gesatzgeber kei-
ne Konkretisierung des Sachverhaltes der
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Dingemittelherstellung im EEG und ein-
schiagigen Gesetzestexten vornimmt, wes-
den im Folgenden die finf Speaifizierungen
aus der Leitlinie des Umweltgutachteraus-
schusses (Aufgabenleitlinie EEG, Stand
2013) erlautert, die der Betreiber beach-
ten solite.

1. Darstellung der Technik des Garresttrock-
ners: Die technische Weiterentwicklung
der Trocknungsanlagen in den vergange-
nen zehn Jahren und Professionalisierung
des Marktes stellt in der Regel sicher, dass
ausreichende technische Unterlagen des
Herstellers {(zum Beispiel Datenblatter, An-
lagenflieBbild, R+1-Schema) verliegen. Er-
ganzend nimmt der Umweltgutachter mit
dem Betreiber auch entsprechende Aus-
lesungen aus der Systemsteverung (siehe
Bild 1) bein Vor-Ort-Termin vor.

2. Darlegung der Trocknungseffizienz: Die
Leitlinie des Umweltgutachterausschusses
bt einen Richtwert mit 1,5 Kilowattstun-

den thermischer Energie
pro Kilogramm (kKWh, %g)
verdampften Wassers an.
Zurvollstandigen Dokumen-
tation sollte der Anlagenbe-
treiber ein Trecknungsbuch
fihren. Hierzu sollen Tro-
ckensubstanz-(TS)-Bestim-
mungen durchgefOhrt und
die Menge des Input- und
Outputmaterials sowie die
verbrauchte Warmemenge
pro Charge erfasst werden.
Diese Angaben werden
durch den Umweltgutachter
iberprdft und rechnerisch
plausibilisiert. Insbescnde-
reé neu in Betrieb genomme-
ne Aufbereitungsanlagen
verfigen bereits Ober dazugehdrige Sense-
rik {siehe Bild 2), um dauerhaft den Was-
sergenhalt des Materials 2u bestimmen.

3. Einhaltung der Anforderungen der Diin-
gemittelverordnung: Hierbel ist insbeson-
dere auf die sachgerechte Lagerung 2ur
Vermeidung von stofflichen Veranderungen
des hergestellten Didngemittels und auf
mogliche Umweltschaden zu verweisen.
Das Bild 3 zeigt ein Positivbeispiel 1dr an-
gepasste Lagerung des Ddngemittels. Wit-
terungsschutz und angemessene Bodenbe-
schichtung verhindern eine Auswaschung
von Nahrstoffen in das Grundwasser.

Seit einigen Jahren werden immer haufi-
ger Eindampfungsaniagen, die nach dem
Vakuumprinzip funktionieren, am Mark!t
angeboten. Be: dieser Aufbereitungstech-
nix wird in der Regel FlissigdOnger als
Ammoniumsulfat-Losung (ASL) extrahiert.
Laut DOngemittelverordnung, Anlage 1,

1.1, missen ,Ddngemittel (...) sich in él-
nem fastan Aggregatzustand befinden, es
sai denn, die Typenbeaschrelbung (8sst el-
nen anderen Aggregatzustand zu. * Die An-
wendung von Flossigdonger ist sowohl in
der Landwirtschaft als auch im Garten- und
Landschaftsbau gangige Praws. Hierdber
sollte sich der Betreiber eine entsprechen-
de Bestatigung der Herstellerfrma bezig-
lich des hergesteliten Dangemittels aus-
handigen lassan.

4. Nachweis der Qualititssicherung: Der
hergestelite Dinger soll durch einen Trager
regelmagiger Giteiberwachung im Sin-
ne der Bicablallverordnung (zum Beispiel
Bundesgitegemeinschaft Kompost e.V.)
qualifiziert werden. Das Bild 4 zeigt zwel
hergestelite DOngemittel: gepresste Din-
gemittelpellets (links) und getrocknetes
loses Dangemittel (rechts).

5. Detaillierte Darstellung der Vertriebs-
wege zur Vermarktung des Ddngemittels:
Dabei ist zu beachten, dass das hesgestell-
te DOngemittel keiner anderneitigen Nut-
zung, wie zum Beispiel als Einstreu oder
der thermischen Verwertung, zugefdhrt
werden darf. Wird der hergestelite Danger
im Wesentlichen an Landwirte oder Bie-
masse-Lieferanten abgegeben, kdnnen die
Vertriebswege zum Beispiel ber Rechnun-
gen oder Aufzeichnungen nach § 3 der Ver-
ordnung Ober das |nverkelrbringen und Be-
foedern von Wirtschaftsdonger (WDdngV)
nachgewiesan werden. Eine Nutzung des
Dongemittels in  der zugehdrigen Land-
wirtschaft" widerspricht dem Sachverhalt
grundsatzlich nicht.

Eine  Aufbereitung von Garresten zum
Zwecke der Dangemittelhersteliung™ im-
pliziert, dass es sich um ein sepa- >
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Prozessschema der Warmenutzung aus der Biogasanlage im Wirmenetz

KWK-Bonus: Positiviiste Il

Y Warmeeinspeisung in ein Netz

4

Netz > 400 =
Verkisle <35 %

rates Aufbereitungsverfahren handelt und
dies auBerhalb der Anlage stattfindet, da
im Biogaskreislauf das Material als Garpro-
dukt vorliegt. Beim flissigen beziehungs-
weige festen Garprodukt, das dblicherwei-
se durch Separation entsteht, handelt es
sich bereits um Material, das zur DOngung
ohne weitere Aufbereitung eingesetzt wer-
den kann und in der gangigen Praxis auch

2

OMNI CERT

Quelle: Omaiert Ummeetgatachier GnbH

wird. Um dem Zweck der Dingemittelher-
stellung 2u entspeechen, soll der durch die
Aufbereitung erzeugte DOnger nicht in den
Biogasanlagenkreislauf zurdckgespeist,
sondern separat gelagert werden. Ansons-
ten handelt es sich um eine Rackidhrung in
den Biogasanlagenprozess (Eindickung der
Anlage) und entspricht nicht dem eigent-
lichen Zweck der Dangemittelherstellung.

Grines Licht fur die

Garresttrocknung im Warmenetz
Wird der Garresttrockner in einem Warme-
netz betrieben, ist die Anspruchsvoraus-
setzung nach § 27 (4) Nr. 3 in Verbindung
mit Anlage 3 der Positiviiste |11 Nr. 2. EEG
2009 ausschlaggebend. Folgende Kriteri-
en sind generell zu profen: Das Warmenetz
muss eine Trassenlange von mehr als 400
Meter aufweisen. Die Netzverluste von we-
niger als 25 Prozent des jahrlich abgenom-
menen Nutzwarmebedarfes der Warmekun-
den werden eingehalten.

Als Nachweis muss die Warme an allen
Einspeisapunkten in das Netz und an allen
Abnehmern messtechnisch erfasst werden.
Diese abgenommene Nutzwirme ist zu
summieren und als BezugsgroBe (=100
Prozent) zur Berechnung der Netzverluste
zu verwenden. Dem gegendberzustellen
13t die Summe der Einspeisung der KWK-
Anlage(n) sowie weiterer gegebenenfalls
in das Warmenetz einspeisender Warme-
qguellen im Betrachtungszeitraum. Die
Abbildung zeigt das Prozessschema der
Warmenutzung aus der Biogasanlage im
Warmenetz. Eine weitergehende Prifung
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des Trocknungsprozesses im Warmenetz ist
im EEG nicht explizit definiert. Angesichts
der 2u erwartenden Investitionssumme
einer professionellen Anlagentrocknungs-
technik im mittleren sechsstelligen Be-
reich wird dem Anlagenbetreiber empfoh-
len, sich am eben beschriebenen Ablauf
der Konkretisierung des Sachverhaltes der
Dingemittelherstellung 2u erientieren.

Potenzialabschatzung fir
nutzbare KWK-Warme

Im Folgenden wird das theoretische Po-
tenzial berechnet, um einen Anhaltspunkt
zu geben, wieviel ungenutzte Prozesswas-
me auch fir Garresteaufbereitungen zur
Verfgung stehen kinnte. Zur Konkreti-
sierung des Potenzials von ungenutzter
Prozesswarme werden 547 Biogasanlagen
mit Direktverstromung vor Ort, die nach
dem EEG 2009 den KWK-Bonus in An-
spruch nehmen kinnten, herangezogen.
Die folgende Auswertung stotzt sich aut
den Datensatz der Firma OmniCert Um-
weltgutachter GmbH, der von Annika En-
gelbrecht und Yvonne Mdnich anhand der

Jahresendgutachten des Berichtszeitrau-
mes 2019 ausgearbeitet wurde.

Der dberwiegende Antell der 547 Biogasan-
lagen befindet sich im sdddeutschen Raum.
21 Anlagen nehmen den KWK-Bonus nach
EEG 2009 fir die Garresteaufbereitung
bereits in Anspruch, was 3,8 Prozent der
bewerteten Anlagen entspricht. Dazu wur-
den 46 Gigawattstunden (GWh) thermi-
sche Trocknungsenergie auigewendet. Die
durchschnittliche Bemessungsleistung der
547 Anlagen liegt bei 342 Kilowatt elekt-
rischer Leistung (kW_ ). Hiervon wurde den
Betreibern durchschnittiich ein Anteil ven
190 kW _. als KWK-Strom nach EEG 2009
vergtungsfahig bescheinigt. Somit kdnnte
rein rechnerisch noch ein Antell von 152
KW,_. als vergitungsfahiger KWK-Strom pro
Anlage zur Verfigung stehen. Das wirde
einem gegenwartigen Potenzial von 163
Kilowatt thermischer Leistung (KWth.) pro
Anlage entsprechen.

Im Rahmen des EEG 2009 sind auf Grund-
lage der Branchenzahlen des Fachverban-
des Biogas e.V. grundsitzlich 6.088 Blogas-
anlagen KWK-Bonus anspruchsberechtigt.

Hochgerechnet auf diesen Anlagenbestand
wirde das der Summe von 8.106 Gigawatt-
stunden thermischer Energie entsprechen.
Zum Vergleich konnte das im Jahr 2020
in Betrieb genommene umstrittene Stein-
kohlekraftwerk Datteln 4, das von Uniper
als . eines der modernstan Steinkohlekraft-
werke der Welt” betitelt wird, maximal 40
Prozent davon als thermische Fernwarme-
leistung jahrlich auskoppeln. In der Praxis
kommt natorlich eine Garresteautbereitung
nur fir einen Bruchtedl der Anlagen in Fra-
ge, wo dieses Potenzial auch wirtschaftlich
genutzt werden kann. <«
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Garrestverdampfung
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Die betriebenen Vapoganten haben bisher...

» iiber 2.350.000 kg Stickstoff in ca. 26.200 m’ASL gebunden
» mehr als 350.000 m’ Kondensat (H,0) erzeugt




